Manuel d'instruction pour raboteuse 4 côtés PH360
Idnr 2010-360-000-1

IMPORTANT !

Généralités
* Contrôler la machine à son arrivée et avertir le transporteur en cas de dommage. 

*  Déplacer la machine seulement par élévateur ou transpalettes.
Utiliser uniquement des pièces d'origine. Tous les travaux électriques doivent être réalisés par une entreprise agréée.

Emplacement de la machine

La machine doit disposer d'un espace minimum de 2 m de large. La longueur dépend des bois travaillés. Longueur minimum possible 3 mètres, mais il est recommandé d'avoir au moins 4 m.
Lire phonétiquement
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Fixation de la machine

Pour une sécurité optimale, la machine doit être fixée au sol avec des chevilles de diamètre 8-10 mm.

Utilisation

La machine peut être utilisée pour raboter, dégauchir les bois bruts secs ou verts mais aussi les contreplaqués, les planches, etc... Des matériaux difficiles comme les contreplaqués, le teck, MDF, etc... demandent des fers spéciaux au carbure.

La machine est conçue pour être utilisée à l'intérieur, et occasionnellement à l'extérieur.

Tableau de commande

Le bouton supérieur rouge, pos a11 actionne  l'arrêt d'urgence pour tous les moteurs.

Quand l'arrêt d'urgence est actionné,  retirer le bouton pour redémarrer la machine.

En dessous du bouton d'arrêt d'urgence, un voyant pos. a12 indique si la machine est sous tension. Pendant le remplacement des fers ou si on effectuer un service, etc. l´interrupteur pos. a9 doit être en mode hors tension. Assurez-vous que la lampe est éteinte pos. a10.
Écouter
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La  rangée de boutons noirs pos. a8 sert à mettre en marche les différents moteurs. 
La rangée de boutons supérieurs rouges arrête les différents moteurs pos. A7.
En dessus de chaque bouton, un voyant indique si le moteur correspondant est en marche.

Fonction des boutons en partant de la droite:

1/ Démarrage du dégauchisseur (rabot supérieur)
2/ Démarrage de la toupie droite

3/ Démarrage de la toupie gauche

4/ Démarrage du rabot inférieur
5/ Démarrage de l'entraînement

6/ Démarrage d’un moteur supplémentaire Ex : aspirateur ou une 5ème toupie

Environnement 

En hiver, ne pas utiliser la machine avec des gants, danger.

La machine doit être impérativement reliée à un aspirateur à copeaux agréée aux normes CE

Manipulation des copeaux et de la sciure 

 La machine doit être connectée à un aspirateur, agréée aux normes CE.
Le cas échéant, les copeaux restants doivent être enlevés après chaque utilisation de la machine et à l'arrêt impératif de celle-ci.

Données techniques de l'aspirateur

L'aspirateur doit être conforme aux normes CE. 

Le débit d'air conseillé est d'environ 4000-5000 m3/h.

Diamètre des conduits = 3 x 100 mm dia.  et 1 x 125 mm dia.
Dépression de l´aspirateur 26 mm à 25m /s.
Raboteuse

Largeur = 510 mm. Position des fers conseillée en dessus du porte-outil = 1 mm.

Toupie

Le fer profilé utilisé doit être conforme aux normes EN 847-1.

Surface de table

La table est en fonte de haute qualité Suédoise, traitée pour obtenir le meilleure comportement de glisse et de précision. A la réception de la machine neuve, une période de rodage est nécessaire, après ce rodage on obtiendra une surface plus brillante qui donnera une surface de glisse optimale. 

Outillage nécessaire
Liste de l'outillage nécessaire :

Clé six pans 4 mm (inclus)

Clé six pans 5 mm 

Clé six pans 6 mm 

Clé plate 10 mm (inclus)

Clé à œil 10 mm

Clé à œil 13 mm

Clé plate 30 mm (inclus)

Pour toupie - fraiseuse

Clé à molette 8 ou 10

Pied à coulisse

Mètre

Burette à huile de paraffine pour table

Pierre à aiguiser


Niveau sonore:

Mesuré dans un environnement d'usine
Machine vide

79,5 dB(A) 

Machine en travail
83,2 dB(A)

(Calcul de la puissance max. équivalent du niveau sonore Lwa ISO 3746 Lwa = 109,7 dB (A))
l'incertitude de mesure supplémentaire pour K = 4 dB (A) selon ISO 3746
Écouter
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MESURES DE SECURITE
* Une personne non qualifiée ne doit pas utiliser la machine. Ce manuel n'est pas un moyen d'éducation à la machine.

* Assurez-vous qu'une personne non qualifiée ne puisse pas utiliser cette machine.

* IMPORTANT ! Toutes les protections doivent être installées avant la mise en route de la machine.

* Utiliser toujours des lunettes et des protections pour les oreilles.

* N'utilisez jamais la machine si vous êtes sous l'influence de l'alcool, des médicaments ou de la drogue

* Contrôlez que tous les vis, boulons, guide, conduit, fers de toupie, dégau-rabau, soient bien fixés. Contrôlez également que tous les arbres puissent tourner librement et qu'il n'y a plus d'outillage qui traine dans ou sur la machine avant de la mettre en route. 

* N'utilisez jamais la machine en cas de mauvaise visibilité ou de mauvais éclairage.

* Ne mettez jamais d'outillage ou vos mains dans l'alimentation ou dans la sortie quand la machine est en route.

* Ne faîtes pas de manipulation dans la machine avant de vous assurer que la machine ne soit pas sous tension et ne puisse pas être mise en route par erreur.

Rabotage de panneaux

* Mesurez toujours les pièces à travailler et ajustez l'épaisseur et la largeur convenablement avant de les introduire. Le risque d'accident est important si on introduit un morceau trop mince qui ne permette pas au rouleau d'alimentation de le prendre correctement : Risque de refoulement violent !

*Les petites dimensions doivent être rabotées à l´aide d´un gabarit.

* En travaillant un panneau, on ne doit pas se trouver dans sa trajectoire d'entrée ou de sortie de la pièce, car il peut être éjecté de la machine ainsi que les nœuds susceptibles de se détacher
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Pour votre propre sécurité, lire tout le manuel attentivement et ne mettez pas la machine en marche avant d'en avoir acquis toutes les données. 

Utilisez des protections oreilles & yeux conformes. La perte d'audition peut se produire après une brève exposition. 
Outillage coupant. Attention que les mains ne soient pas à proximité des porte-outils.
PREPARATION DE LA MACHINE LORS DE SA LIVRAISON

A cause du transport et de l'emballage, certaines pièces ne sont pas montées à la livraison.

1/ Montez le tableau de commande en place avec les bras où le câble doit passer, pos. 232, et pos. 251e

2 / Montez toutes les trappes de sécurité.

3 / Montez la table avant, pos. 212.
 
4 /  Montez le table arrière, pos. 253.

5 / Connecter la machine à l´aspirateur.

6/ Avant de mettre la machine sous tension, contrôler que tous les rabots peuvent tourner librement et que toutes les pièces sont bien fixées.

7/ Mettez la machine sous tension.

Branchez l'aspirateur livré avec la machine (option) ou celui existant.
Attention au sens de rotation. Si vous êtes devant le moteur d'alimentation, le sens de rotation de la raboteuse doit tourner à gauche.

Avant la mise en route :

- Contrôlez que tous les arbres tournent librement.

- Contrôlez que le bouton d'arrêt d'urgence soit tiré pos. a11.

- Contrôlez que le capot est bien fermé et que l´interrupteur pos. 179 est activé.
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Montage et ajustement des fers de rabotage et fers de profil:

Porte-outils dégauchissage-rabotage. Nr 1 et 4 

Dégauchissage Nr 1

L'épaisseur de dégauchissage est réglée par le levier pos. 211. Le verrouillage se fait avec le levier pos. 224.
Normalement on enlève 2 mm lors du  dégauchissage.
Écouter
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Raboteuse Nr 4
* L'épaisseur de rabotage est ajustée avec la manivelle pos. 189 (démontable). L'épaisseur ajustée peut être lue sur l'indicateur pos. 109 sur le châssis de la machine. L'indicateur peut être calibré. Desserrez le capuchon vert pos. 168. La bague sur l´indicateur a une vis de butée. Tourner la bague pour quelle indique la hauteur du rabotage.
Epaisseur de rabotage maximale = 8 mm.
Fer de dégauchissage et de rabotage

De temps en temps les fers ont besoin d’être affûtés.
S’ils ont été abîmés ou tordus, il faut toujours les rectifier par paire. Affûtez toujours les fers par paire pour qu'ils aient toujours la même largeur (min 15 mm). Autrement il y a un risque de vibrations dans la machine. 

L'angle d'affûtage doit être de 40 degrés. 

 * Avant le montage et l'ajustage, tout doit être nettoyé

* Placez en premier le récepteur de copeaux (A) dans l'ouverture du porte-outil. Introduisez le fer à couper correctement par rapport à la vis d'ajustement (C).  Observez que le fer doit être ajusté en hauteur avec la tête de vis. 
Dégauchissage Nr 1

Faire descendre le fer avec la vis d'ajustement.
Raboteuse Nr 4

La tête de la vis se situe sous la lame.
* La vis de fixation (B) dans le récepteur de copeaux doit être légèrement serrée.

* Les 2 fers dans l'arbre de dégauchissage doivent être ajustés de la même façon et doivent être à la même hauteur que la table de sortie. Utiliser une cale ou une barre en bois suffisamment longue pour tangenter les 2 plaques de glissage sur la table et sur les 2 côtés du fer. Faire monter le fer pour qu'il touche juste la cale. 

* Les 2 fers de la raboteuse doivent être 1 mm en dessus du porte-outil. Utiliser la cale en fer, voir image:
* Contrôlez et faire attention que la vis d'ajustage pour le fer se situe dans la position supérieure dans les rainures avant de serrer pour éviter que le fer soit poussé par le récepteur de copeaux

Fer à profil dans les arbres de dégauchissage et de rabotage

Les fers à profil peuvent être montés dans les porte-outils à dégauchir et à raboter.

Le fer doit toujours être monté par paire dans la même position latérale (vis à vis l'un de l'autre). Si l´on veut monter un fer à profil sur le tambour de dégauchissage d´une profondeur supérieure à 10 mm, il doit être placé en fonction de  l'ouverture dans la table.

Si l'ouverture n´accepte pas l´outillage, la table doit être adaptée. 

Montage et installation du fer à profil

Fixer la cale (D) et le fer à profil (E)

Introduire la cale et le fer à profil là où l'ouverture est plus grande.

Mesurer et placer le fer par rapport au guide latéral droit.
Fixer en serrant fort la vis (F) sur le derrière de la cale.
Monter le fer de profil de la même manière en vis à vis. Utiliser les rainures sur le tambour pour trouver les positions correspondantes.

Installation à l´aide d´une cale a fer
Desserrer les vis de fixation avec la clé de 10 mm. Les vis d'ajustage doivent être en position basse. Serrer les vis de fixation légèrement afin que la lame de fer repose contre le porte-outil.
A ce moment les vis d'ajustage peuvent être tournées ce qui monte ou descend la  lame de fer.

Positionner le fixateur sur la lame de fer comme l´illustration. Régler de manière que les fers de dessous  touchent à peine le fixateur quand la lame arrive à ce niveau. Idem pour  l'autre côté.

Vérifiez à nouveau la position et bloquer les vis.
Écouter
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Toupie droite et gauche Nr 2 et 3
L'alésage des toupies est de 30 mm de diamètre.
La machine est livrée avec 2 porte-outils universels dans lesquels peuvent être montés des fers à profil ou des fers droits. Pour des raisons de sécurité, la toupie travaille contre l’avance, cela fait que le boulon de fixation sur la toupie gauche se visse à gauche.
Démontage

Dévisser le boulon 7 et 11 avec la clé plate de 30 mm et la clé à molette. Enlevez le boulon, le porte-outil et les bagues de réglage éventuelles.

Changement de fers

Ouvrir le boulon de fixation (B) avec la clé six pans (C.) et enlevez le récepteur de copeaux (D), détachez les fers (E) des tiges de positionnement (F).

Veillez à utiliser les fers dans le bon sens (le point d'aiguisage est tourné contre le récepteur de copeaux)

Affûtage

Pour aiguiser les fers, il faut les affûter par paire sur le côté plat. Cette méthode permet de maintenir, le même profil, la même largeur et le même poids des fers.

Si les fers sont endommagés, une meuleuse plate avec table magnétique sera utilisée plutôt qu'une pierre à aiguiser. La surface est normalement affûtée de  0,1 mm. 

Montage et ajustement de hauteur

Quand une rainure et une languette sont fabriquées, il est nécessaire qu'elles soient ajustées en hauteur par rapport à la table de rabotage.

Montez les outils à un niveau le plus juste possible.

Introduire un morceau de bois, mesurer avec votre pied à coulisses. Ajustez la hauteur avec les bagues de réglage. 

Notez le réglage sur un morceau de bois de référence ou sur un carnet de mémoire.

Sont inclus les bagues suivantes :

3 bagues de 40 mm de hauteur

2 bagues de 20 mm

2 bagues de 10 mm

1 bague de 5 mm

1 bague de 2 mm

1 bague de 1 mm

1 bague de 0,5 mm

1 bague de 0,3 mm

1 bague de 0,2 mm

1 bague de 0,1 mm

par toupie

Avec ces bagues, tous les réglages sont possibles

Ajustement de la butée droite près de la toupie. Nr 2.
L'épaisseur de dégauchissage de la toupie fixe est réglée par le guide devant pos. 220. Normalement 2 mm est enlevée. 

L'épaisseur se règle par le levier pos. 216. Le verrouillage se fait avec le levier pos. 223.

Guide arrière
Le guide arrière pos. 34 est fixé avec une vis de 6 mm à six pans sur un bloc dans sa position angulaire.
Le guide est fixé dans sa position latérale à l´aide d´une vis de 13 mm à tête hexagonale.
Le guide possède en plus un d´ajustement d´angle micrométrique. En desserrant légèrement la vis à tête hexagonale de 13 mm le levier ajustement micrométrique peut être tourné.
Si le guide est à ajuster latéralement, dévisser uniquement la vis de 13 mm à six pans

Si l´angle du guide est à ajuster, dévisser toutes les vis à têtes six pans et les vis hexagonales. 

Si le guide est à ajuster en longitude,  dévisser uniquement la vis de 13 mm à six pans dans l´ouverture du guide.

Méthode
- Desserrer les vis.
- Commencer par ajuster le guide arrière afin qu'il soit a niveau avec la lame de coupe. (Le plus petit diamètre s´utilise pour fers à profiler).
Écouter
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Ajustement de la toupie gauche Nr 3 avec rouleau de pression.

Ajuster le fer latéralement (dimension de la pièce à raboter).

Débloquer la poignée de fixation pos. 91 placer sur chariot pos. 74 en dessous de la table. Placer la toupie avec la manivelle pos. 260 extérieur à l’épaisseur du rabotage désiré. Un tour de manivelle représente 4 mm d´épaisseur. 

L'indicateur montre les largeurs en mm, noir et rouge pour 1 / 10 mm.

 A chaque changement pour un nouveau profil : Raboter une planche, mesurer la dimension et ajuster à l´aide du petit bouton afin que cette mesure s´affiche à  la fenêtre.

Ajuster le bras contenant le rouleau de pression pos. 77 afin que la pièce à raboter soit poussée contre les butées. 

Positionner le rouleau à pression pos. 76 de manière qu’il se trouve entre 1 à 2 mm extérieur du  diam. tangent du fer à couper.

Il est possible de monter les rouleaux de pression à l’aide d’anneaux de distance. Quelquefois nécessaire à l´utilisation du fer à profiler.

Essai
Faites passer une planche et arrêter de la machine lorsque celle-ci se trouve à l’intérieur.  Cette position vous permet facilement un réajustement du guide. Passer à nouveau un morceau de planche. Mesurez le profil, hauteur et largeur. Ajustez.

Instructions du variateur de vitesse

Attention! Ne  jamais tournez le bouton de réglage de vitesse lorsque la machine ne tourne pas.

Montage (en cas où le variateur n´est pas monté à l´usine).


Monter le variateur de vitesse sur le dernier rouleau d'alimentation. Faite attention que la clavette soit mise en place.
Bloquez avec la vis au centre de l´arbre.

Réglage de la vitesse d'alimentation.
Tourner le bouton dans le sens d´une aiguille d´ une montre  pour augmenter la vitesse.

Indicateur de vitesse
L'indicateur de vitesse doit être fixé dans le centre du volant. Il fonctionne comme un indicateur possédant un poids dans une partie de sorte que l'aiguille se déplace. Le pointeur noir indique un chiffre.

L'indicateur a une échelle relative. Voire les chiffres comme indicateur. Plus les chiffres sont hauts, plus la vitesse est  élevée.

Démarrer la machine et tourner le volant afin d´obtenir  la vitesse la plus basse.
Enlevez l'indicateur et tourner le de sorte que le pointeur soit à zéro. Ensuite, enfoncer l´indicateur avec l'aiguille vers le haut vers zéro.

Utiliser l'indicateur afin de pouvoir revenir à la vitesse idéale pour chaque type de rabotage spécifique

0 sur l´indicateur correspond à 3 m/min
8 sur l´indicateur correspond à 15 m/min

Maintenance.
L'huile doit être visible dans le verre de niveau d'huile. Le niveau est contrôlé avec variateur à l'arrêt.
Remplir l'huile si elle n'est pas visible dans le verre. Utilisez l'huile pour boîtes de vitesse automatique, voir tableau ci-dessous ou huile compatible. 
Écouter
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	AGIP
	BLASIA

32

	SHELL
	A.T.F

DEXRON

	ESSO
	A.T.F

DEXRON

	MOBIL
	A.T.F

220

	CASTROL
	DEXRON II



	BP
	AUTRAN

DX


Le variateur est rempli avec AGIP BLASIA 32 et nécessite généralement pas de changement d'huile au cours de la vie de la machine.
Suggestions

1/ Si une série doit être renouvelée ultérieurement, afin que vous puissiez retrouver tous les repères, insérez en fin de travail un morceau de bois d'une longueur d'un mètre et arrêtez la machine quand la planche est arrivée au bord afin que les 4 arbres soient engagés. Prenez note de toutes les données (échelle, bagues de réglage utilisées pour chaque outillage).

Notez-les sur la planche. Descendre la table et sortir le morceau afin de le référencer pour la prochaine fois.

2/ Vous pouvez essayer d'ajuster la pression d'alimentation en descendant la table, les écrous qui maintiennent les ressorts sont facilement accessibles. Notez bien la position de base avant le commencement du réglage afin de la retrouver. En principe, le ressort du côté de l'arbre fixe doit être plus tendu, surtout lors de la fabrication de pièces minces. Le rouleau d'alimentation doit balancer sur la pièce à raboter et ne pas presser d'un côté ou de l'autre. 

3/ Ne travaillez jamais avec la machine en oubliant de mettre l'aspirateur en marche. 
4/ Le dégauchissage peut être amélioré si la pression du premier rouleau d'alimentation est ajusté avec une moins forte pression.
Écouter
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Entretien

La machine PH360 est facile à entretenir. 95 % de la machine est protégée contre la rouille. Les roulements à billes et le moteur n’ont pas besoin d’entretien. Débrancher la machine avant tout travail de maintenance.

Après chaque utilisation:
- Nettoyer la machine de tous les copeaux.

- Nettoyer la table de la sève, si nécessaire utilisez un peu d’alcool et graissez la à huile de paraffine.

Entretien régulier :

- Graisser les pièces suivantes à l’huile :
*   support du rouleau d’alimentation

*  vis trapézoïdales et leurs supports

*  chaîne pour ajustement hauteur table

*  chaîne pour l’entraînement rouleau d’alimentation.

*  les deux glissières pour la toupie 2 et ainsi que les vis d’ajustements.

- Vérifiez que toutes les vis et boulons soient bien serrés et contrôlez le bon état des câbles et des connexions électriques.

Si la machine doit être posée dans un endroit humide, il est nécessaire de traiter avec de l’huile les pièces non protégées contre la rouille. 

Couvrir la machine.

Huile de transmission et huile de paraffine pour la table peuvent être utilisées. 

Table, ajustement niveau.
OBSERVATIONS

C’est une importante intervention  dans  la machine pour rectifier le niveau de la table. Assurez-vous qu’il est vraiment nécessaire. La machine est ajustée dans nos usines mais il est possible qu’un dérèglement  pourrait survenir lors d’une mauvaise manipulation au cours d’une livraison ou d’un mauvais coup. 

Installation du cutter

2/ desserrer les vis du support  (4 pièces M8 de chaque côté)

3/ Placer une grande pièce de bois absolument plate sur la table en dessous du cutter.

4/ Monter la table afin que celle ci lève légèrement le cutter. (contrôler qu’elle ne touche pas le fer).

5/ Serrer les vis sur le support.

Installation uniquement de la table
si la chaîne s´est  desserrée ou si il n´y a pas assez de distance d’ajustement du cutter.
1/ Placer une pièce de bois absolument plate sur la table en dessous du cutter.

2/  Monter la table afin que la pièce de bois tangente avec le cutter.

3/ Enlever la chaîne de la table à l’aide du maillon de fermeture.

4/ Faîtes monter toutes les vis trapézoïdales afin que le cutter tangente sur toute sa longueur avec la pièce de bois.

5/ Contrôler les mesures du devant et du derrière de la table par rapport au bâti de la machine. Ajuster les vis trapézoïdales devant ou derrière.

6/ Contrôler que chaque vis trapézoïdale peut être tournée à la main, ensuite monter les chaînes.

Vue d'ensemble

Vue de face

Coupe en travers vue de face

Coupe en travers vue de dos

Vue de dos

Contre presseur avec toupie

Tambour de rabotage rouleaux d'alimentation, 

Tambour de dégauchissage, toupie fixe, guide de toupie mobile, verrouillage table rabotage
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